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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikaophtecznej § wymagania dotycge wykonania i

odbioru tynkéw wewstrznych i zewstrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosovjakm dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét obych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu

wykonanie tynkéw zewgtrznych i wewgtrznych obiektu wg ponszego.

a) wykonanie tynkoéw zewtrznych

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowizujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyee robot.




Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektowg, SST i poleceniami Zamawigjego.

2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosotMaozna kada wode zdatry do picia, oraz woglz rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest zycie wadd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eaaficych

tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetdiswymagania obowiizujacej normy przedmiotowe, a w szczegaicio
nie zawiera domieszek organicznych,
mie¢ frakcje ré&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnig€y25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis@a4,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien dbyrobnoziarnisty i przechodzicatkowicie przez sito o pri@icie

0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyrsawowe;.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalery przygotowa w takiej ilasci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich naig stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rnglestosowa cement portlandzki z dodatkieruzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiem,ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili ziaycia zaprawy nie dmlzie nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowd wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ptawéenno tworzy jednolig i jednobarwg
mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszobeych. Sklad oljosciowy zapraw
nalezy dobier& daswiadczalnie, w zalanaosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
i wapna.

3. Sprzt

Do wykonania robét dracych przedmiotem niniejszej specyfikacji stoséweastpujacy, sprawny
technicznie spex:
a) uradzenia do przygotowania zaprawy

b) narzdzia rczne



Wykonawca jest zobowkany do uywania jedynie takiego spyi, ktdry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu ngrodowisko i jaké¢ wykonywanych robot.

4. Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrybojvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utraty stateczngci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoblne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przysipieniem do wykonywania robét tynkowych powinnyébyakaiczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtyv&kazamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Tynki nalezy wykonywa w temperaturze nie ¥8zej n +5°C pod warunkienye w cggu doby nie
nastpi spadek poriej 0°C.

W nizszych temperaturach riama wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednichdkdw

zabezpieczapych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budamo-montaowych w okresie

obnizonych temperatur”.

c) Zaleca s} chront swiezo wykonane tynki zewgirzne w cijgu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diszym ni dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny kiyw czasie wizania i twardnienia,

tj. w ciaggu 1 tygodnia, zwiane wod.

5.2. Przygotowanie podig

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $écianach przewidzianych do tynkowania nie nglevypelnia zapravwg spoin przy zewgtrznych
licach na gbokasci 5-10 mm.

Bezparednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usinplamy z
rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tfah mazna usuné przez zmycie 10% roztworem
szarego mydia lub przez wypalenie lantyg@gnzynowy.

Nadmiernie suchpowierzchng poditaza naley zwilzy¢ wods.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk
wewretrznych naley wykona wedtug paséw i listew kierunkowych.
5.3.2. Glad nalezy nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniéudczas

zacierania warstwa gtadzi powinnathmocno dociskana do warstwy narzutu.

1)



Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie zmamgch na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach naomych na zawilgocenie oraz w tynkach zetwmych o stosunku
1:1:2.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru

5.1. Warunki przygpienia do robot

Przed przysipieniem do wykonywania robot tynkowych powinnyékgakaiczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, uramiane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nale wykonywa w temperaturze nie ¥szej ni +5°C
oraz pod warunkienze w chgu doby nie nagpi spadek porej 0°C. W niszych temperaturach
mozna wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednigiodkow zabezpieczagych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlanemeazowych w okresie obuabnych
temperatur”. Zaleca sichroni swiezo wykonane tynki zewgtrzne w cigu pierwszych dwéch dni
przed nastonecznieniem dizym ni dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temparat
swiezo wykonane tynki powinny liyw czasie wjzania i twardnienia, tj. w ggu 1 tygodnia,
zwilzane wod.

5.2. Przygotowanie podia

5.2.1.Podtaa tynkow zwyktych powinny odpowiadavymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.2.2.Spoiny w murach ceglanych — &fanach przewidzianych do tynkowania nie nglev czasie
murowaniascian wypetnié zapravwg spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

5.2.3.Bezpérednio przed tynkowaniem podi® naley oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usyénplamy
Z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancigtych mana usuné¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypalajc je lamp benzynow.

5.2.4.Nadmiernie sugtpowierzchng poditaza naley zwilzy¢ wods.

5.3. Wykonywanie tynkow zwyktych

5.3.1.Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- eleivarstwowych powinny liyzgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.3.2.Grubéci tynkdw zwyklych w zalenosci od ich kategorii oraz od rodzaju pogtolub podkiadu
powinny by zgodne z norsmPN-70/B-10100.

5.3.3.Tynki zwykte kategorii Il i Ill nales do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w

sposOb standardowy.

5.3.4.Tynki zwykte kategorii IV zaliczaegstlo odmian doborowych.

5.3.5.Tynk tréjwarstwowy powinien isktad& z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdéw
wewretrznych naley wykona wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.6.Glad naley nanost po zwihzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniétodczas
zacierania warstwa gtadzi powinnathmocno dociskana do warstwy narzutu.

5.3.7.Do wykonania tynkow naie stosowa zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw niegargch na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; naxnych na zwilgocenie oraz w tynkach zetvanych — w
proporcji 1:1:2.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badania przed przysieniem do robét tynkowych

Przed przyspieniem do robo6t tynkowych nale przeprowadzi badania materiatdw, ktore ediy
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kongriobdbiér (midzyoperacyjny) podty.

6.1.1. Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadzg piosrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy cizatyych

przyjecia materiatdbw na budaworaz dokumentéw towarzygzych wysylce materialdw przez dostawywc



potwierdzagcych zgodné uzytych materialdw z wymaganiami dokumentacji kosgsokvej i niniejszej

specyfikacji technicznej robdt tynkowych.

6.1.2. Badania przygotowania pogijo
Stan podiaa podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnaci — poprzez ocenwygladu, prolg dotyku lub zwitania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szcatkowej przy pomocy wilgotniciomierza elektrycznego,

b) réwnaci powierzchni — poprzez ocemygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
c) przywieragcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzeneeegygladu i prolg scierania,
d) obecnéci luznych i zwietrzatych ogci podtaza — poprzez prabdrapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitenmafarbami — poprzez ocenwygladu i prok
zwilzania,

f) chtonndci podtaza — poprzez ocenwygladu oraz prob dotyku i zwikzania,
g) obecné¢ wykwitéw — poprzez ocenwygladu,
h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania padie poprzez ocenvygladu.

Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2., sicpaie odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika bwg i akceptowane przez Zamavwieggo.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1.Badania w czasie robot tynkowych polegaq bigacym sprawdzeniu zgodsia ich wykonania z
dokumentagj kosztorysow oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technigzn

6.2.2.Czstotliwos¢ oraz zakres badazaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdiej marki i
konsystencji, powinny wynikaz normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

6.2.3.Wyniki bada materiatéw i zapraw powinny Bywpisywane do dziennika budowy i zaakceptowane
przez Zamawiajcego.

6.3. Badania w czasie odbioru robo6t
6.3.1.Zakres i warunki wykonywania bada

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadzacslem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymiga
dotyczice wykonanych robot tynkowych, w szczegdliow zakresie: — zgoddoi z dokumentagj
kosztorysow i specyfikacy techniczi (szczegdtow) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej, — jaa@ zastosowanych materiatdbw i wyrobow, — prawidiéeio
przygotowania podie, — prawidtowséci wykonania tynkéw zwyktych. Przy badaniach w é¢eagdbioru
robét naley wykorzystywa wyniki bada dokonanych przed przygtieniem do robét i w trakcie ich
wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyezwykonanych robét. Do batladbiorowych nalgy
przyshpi¢ nie p&niej niz przed uptywem 3 miesty od daty ukéczenia robot tynkowych. Badania w
czasie odbioru tynkéw zwyklych wewtnznych i zewstrznych przeprowadZa naley podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrzaingzej ni +5°C. Przed przygpieniem do badaprzy
odbiorze nalgy sprawdzt na podstawie dokumentéw: a) czyaszalone wyniki bad& dokonanych przed
przyshpieniem do robot potwierdzgjze przygotowane podia nadawaty si do potaenia tynku a gyte
materialy spelnialy wymagania pkt. 2 niniejszej ), czy w okresie wykonywania tynku zwyktego
temperatura otoczenia wagu doby nie spadta pamj 0°C.

6.3.2.0pis bada

6.3.2.1. Sprawdzenie przyczepgobtynku do podiea naley przeprowadza metod, podam w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszaezatssowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym rkilen

Ol



(brak gtuchego odgtoséwiadczy o dobrej przyczep#sw). Przyczepn& miedzywarstwovyg tynkow
wielowarstwowych naley sprawdzt za pomog przyrzdu zwanego miotkiem Baronnie’go megod
kwadracikowania, tj. préba krzgwego nacinania wyprawy i poddania jej uderzenivempla o cizarze
250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonanikdw, a co najmniej 500 gramoéw — po 28 dniach.
Brak wypadania kwadracikéw pod uderzenigmiadczy o dostatecznej przyczegoio

6.3.2.2. Sprawdzenie odpo#ud tynkdw na uszkodzenia mechaniczne malerzeprowadza miotkiem
Baronnie’go metoglkwadracikowania jak w pkt. 6.3.2.1. niniejszej ST.

6.3.2.3. Sprawdzenie mrozoodposcio tynkdw zewrtrznych naley przeprowadza na podstawie
swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpéonona dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.
6.3.2.4. Sprawdzenie grudm tynkow. W peciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otywikanej
wynoszcej nie wecej niz 5000 m2 nalgy wycigé¢ prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lubsmednicy
okoto 3 cm w taki sposob, aby podéozostato odstonte lecz nie naruszone. Odsletei podiae naley
oczysci¢ z ewentualnych pozostdti zaprawy. Pomiar gruoi tynku powinien by wykonany przymiarem

z doktadnéciag do 1 mm. Za przeeing gruba¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej rigl@rzyjmowa
wartas¢ srednig pomiaru w pgciu otworach.

6.3.2.5. Sprawdzenie wyglu i innych wigciwosci powierzchni otynkowanych. Wygl powierzchni
otynkowanych (barwa, obecfto wykwitow, spgkan itp.) naley sprawdzt za pomog oglkdzin
zewretrznych. Gladké¢ powierzchni oraz brak pylenia naje sprawdza przez potarcie tynku diomi
Odpornd¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadow afergsznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych rob6t malarskich najesprawdza w sposéb nagpujacy: — powierzchri tynku naley
zwilzy¢é wodg za pomog pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadprély odporndci na uderzenia
metody kwadracikowania, stosag uderzenie stempla oggarze 250 gramow; proba ta powinna& aaynik
dodatni (brak wypadania kwadracikow).

6.3.2.6. Sprawdzenie prawidtowa wykonania powierzchni i kragdzi tynkow naley przeprowadzi wg
PN-70/B-10100.

6.3.2.7. Sprawdzenie wykozenia tynkéw na nagach i obrzeach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych naley przeprowadz wzrokowo oraz przez pomiar rownoéme z badaniem wygtlu
powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.3.2.5. niniejs3&.

7. Obmiar robét
a) wykonanie tynkoéw zewgtrznych - ni

8. 0Odbiodr robot

8.1. Odbidr podiga
Odbior podtaa naley przeprowadzi bezpadrednio przed przygpieniem do robot tynkowych. Podi®

powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. Selleodbiér podiga odbywa si po
diuzszym czasie od jego wykonania, rngi@odtaze oczyci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, kreazie przecicia powierzchni oraz gty dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentaciechniczg.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynkt K& od ptaszczyzny i odchylenie kradzi od
linii prostej — nie w¢ksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej ni 3 na catej diugi faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

pionowego — nie wksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie ggdej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego — nie wksze nz 3 mm na 1 m i og6tem nie gdej niz 6 mm na catej powierzchni gazy



przegrodami pionowymis€iany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalng sastpujgce wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewdchni tynkow roztwordw soli przenikgjych z
podtaza, pikni itp.,

trwate slady zaciekobw na powierzchni, odstawanie, odpaeéniccherze wskutek niedostatecznej

przyczepnéci tynku do podiaa.

9. Podstawa ptatnéci

- Tynki wewretrzne i zewgtrzne:

Placi sé za ustalon ilos¢ m? powierzchnisciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
przygotowanie zaprawy,
dostarczenie materiatow i spta,
umocowanie i zdjcie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd,
reperacje tynkow po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cectcfimych

i wytrzymatasciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagai badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjfik&obieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyce elementéw murowych.



